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Warmeubertrager 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 1 o. September 1930 ab 

Die Erfindung betrifft einen Warmeiiber
trage r, insbesondere einen Kondensator oder 
emcn Verdampfer einer K altemaschine, bei 
welchem die Warme oder die Kalte aus dem 

5 Innern eines R ohres an die Rohnvandung 
gegebcn wird und von der Rohrwandung 
nach au Ben abgeflihrt werden soli. Urn die 
Warme- bzw. Kaltea.bfuht zu e rl eichte rn , 
is t es iiblich, di e Rohre mit Ri ppen zu ver-

to sehen, die r<llclia l von der Rohrwandung aus
gehen odcr tangenti al an dieser entlang laufen. 
Dera rtigc Ri ppenrohre sind in den verschie
cl ens ten F ormcn vorgeschlagen worden ; sie' 
haben ail e den Nachteil einer umstandlichen 

15 un d dahe r kos tspieligen Herstellung. 
Nach dc r E rfindung wird eine in der Her

stellung cinfache Au sfi.ihrung und mit Bezug 
<l uf die Wa rmeleitfahigkei-t giinstige Form des 
Obertrage rs dadurch erzie lt, daB man ein in 

20 cinc r E bene mehrfach gewundenes Rohr mit 
scnkrecht zur \1\lindungsebene liegendem und 
in dc r Li.ngs richtung des Rohres verlaufendem 
Blechs trc ifen versieht. Man kann diesen 
Blcchst rei.fen in an s ich bekannter Weise da-

25 du rc.h mit dcm Rohr vcrbinden , daB man den 
S tre ifen locht und auf das Rohr auffa·de lt. 
I m Gegensatz zu eine r bekannten Ausfiihrung, 
bc i welchcr das Rohr zickzackformig gebogen 
ist , so daB strahlenformig von dem Rohr au·s-

30 gehcnde Rippen entstehen, ist hierbei der 
Blechstreifen so geformt, daB er auf seiner 
g roBten Lange in der Lingsrichtung des 
Rohres verlauft. Hierdurch wird ein besserer 

Warmeiibergang von dem Rohr auf den .Kiihl-
korpcr bzw. umgekehrt erzielt. 35 

An H and verschiedener Au.sfiihrungsformen 
ist d ie Erfindung naher erlautert. 

Abb. 1 und 2 der Zeichnung zeigen einen 
W armeiibertrager, bei we lchem ein Kupfer
rohr I spiralformig gewunden und mit einem 4o 
in seiner L i ngsrichtung laufenden angeloteten 
Ku pfcrbl cch 2 nrsehen ist. GemaB der Er
fin dung steht hierbei clas Kupferblech 2 senk
recht zur Windungsebene des Ku pferrohres . 

In den Abb. 3, 4 und s ist die Verwendung 45 

eines derartigen Warmeiibertragers als Kon
densa tor bzw. Verdampfer fi.ir Haushalts
kiihl schranke clargeste!Jt . 

In Abb. 3 ist 3 der Kom pressor der Kalte
maschine, der auf dem Deckel des Ki.ihl- so 
schrankes gelagert ist. 4 ist de r nach den 
Abb. I und 2 au.sgebildete K ondensato r, cler 
den Kompressor m der gezeichneten Wei se 
umg ibt, und 5 der Verdampfcr clc r Kalt~ 

maschine; 6 ist em Gasabscheiderau m zw1- 55 

schen Verdampfer und Kondensator. 
In den Abb. 4 und 5 is t die Verwendung 

des Warmeiibertragers als V erclampfer ge
zeig t. 7 ist eif! der Verdampferschl ange vo r
ge lagerter Fliissigkeitsabscheider, aus dem 6o 

das Kaltemittel tiber das verhaltnis maB ig 
weite Rohr 8 in die spiraHormig gewundene 
Verdampferschlange 9 flieBt . Indem auch das 
andere Ende der Verdampferscr.Jange durch 
die enge Leitung ro mit dem Fliissigkeits- 65 

abscheider 7 verbunden wird, ist eine Kreis-
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lauflcitung flir das Kaltemittel geschaffen. 
in " -c lchcr die in cleJr Leitung ro aufstcigen
(Jcn Gasblascn cinen Fliissig-keitsumlauf zwi
sch ~n clcm Abschc.icLc r 7 und der Verdampfcr-

5 schlangc q fordern. 
Das Kupfcrblech. welches zusammcn mit 

tlcm I{upfe'rrohr sp!ralformig aufgewunden 
ist. ist auf ciner gewissen Breite rechts unci 
links von der Achse des Verdampfe rs ausge-

ao spart, urn Platz flir di e Anbr.ingung ciner 
Eisschublade zu erhalten. In Abb. 5 ist diese 
Ausbildung an einem Schnitt nach Linie 
VII-VII von Abb. 4 naher gezeigt. Man 
sieht hier von oben auf die Mess inj:('platte I I, 

'5 tiber die bei der vorliegenden A'llsflihrung die 
Eisschubladc I2 zu liegen kame: diese konnte 
nat iirli ch auch unterhalb de.r Mess ing-platte 
I I angeorclnct werden. Der Verdampfer wi rei 
nach unten clurch zwe.i ho rizontale Blech-

2o scheiben r 3, 14 abgeschlossen, von clenen die 
cine 13 im vorliegem:Ien Faile die obere fest
stehend unci die andere I4 vermittels cines 
Handgriffs I 5 drehbar ist. Die Scheibe I 3 
ist in Abb. 5 zu sehen. Beide Scheiben be-

25 sitzen segmentformige Aussparungen I6. 
D:::r Zweck der Scheiben ist foJ g.ender: 
DuTch Verdrehen des Grilles I 5 konnen die 

ausgc.schnittenen Segmente I6 der beiden 
Scheiben· zur Deckung gebracht werden. . In 

30 clieser Stellung ist der Luftumlauf zum Ver
dampfer frci.gcgebeii, wahrencl in der ent
gegenge6etzten Stellung dc.r Luftumlauf ab
gesperrt ist. Dies ergibt ein en besonders ein
fachcn Weg, .urn fi.ir die Zwecke de·r Eisbe-

35 rei tung die Verdampfertcmperatur zu er
ni ed rig t'n. Man braucht in diesem Faile nur 
die Blendenscheibe 14 so zu verdrehen, daB 
der Luftumlauf unterbunden wird. 

Die Abb. 6 und 7 zcigen eine andere Art 
40 dcr Verbin<lung des Ki.ihlbleches 2 mit dem 

Rohr I. Das Blech ist abwechselnd von der 
einen Seite des Rohres auf die andere Seite 
hini.ibergefi.ihrt, zu welchem Zwecke das Blech 

in bcs timmten Abstanclen mit Loch~rn ver
sehen ist, durch die das Rohr hindurchgc- 45 
zogen is t. Urn eincn guten Warmeiibergang 
vom Kiihlrohr zum Ki.ihlblech bzw. umge
kehrt zu erhalten, ist hierbei das Kiihlblech 
so gebogen. daB es auf dcm groBten T eil 
seln er Lange In der Uingsrichtung des Rohres so 
verl auft . 

In den Abb. 8 bis ro ist ein Warmeiiber
traee r clargcstellt. welcher in etwas anderer 
Wei se als in den bisher behandelten Ausfi.ih
runl!en aufl!ebaut i6t . Das Kiihlrohr r ist 55 
nicht spiralformig, sondern mehrfach schlan
genformi.g gebog-en. Der Ki.ihlkoroer besteht 
aus mehrer~n Blechst r:e ifen 2. die an die 
JXtrallelen Teile des Kiih.lrohres angelotet 
simi. Die Bleche stehen auch hierbei senk- 6o 
recht zur Windungsebene zweoier benachbarter 
WindunP.en . 

Zur Erreichung ej,ner moglich6t groBen 
Beriihrunesflache zwischen Rohr unci Blcch 
wird clas Rohr flachgedri.ickt unci stellenweise 65 
oder auf der ganzen Lange mit dem Blech
stretifen verlotet. oder es wird das in seiner 
ursprunglichen Form gelassene Rohr durch 
Eintauchen in ein Zinkbad mit dem Blech i~ 
warmeleitenden Kontakt gebracht. 1o 

PATENTANSPRUCHE: 

r. Warmei.ibertrag-er, in sbesondere als 
Kondensator oder Verdampfer fur Kii.lte- 75 
maschjnen, bes tehend a.us e.inem in einer 
Ebene mehrfach gewundenen Rohr mit 
senkrecht zur Win dungsebene liegendem, 
in der Ling-srichtung des Rohres ve-r-
laufendem Blechstreifen. So 

2. Warmeu·bertrager nach Anspruch 1. 

dadurch gekennzeichnet, daB gelochte und 
auf das Rohr aufgefa.delte Blech6treifen 
so geformt sjnd, daB sic auf dem groBten 
Teil ihrer Lange in der Langsrichtun.g des Bs 
Rohres verlaufen. 

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 
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