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Verfahren zum elektrochemischen Aufzeichnen von Sprechstromen 

P atentiert im Deutschcn Reiche vom 17. Ma i 1931 ab 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf 
ein Verfahren zum elektrochemischen Auf
zeichnen von Sprechstromen mittels zweier 
beiderseits eines stromleitenden Bandes an-

5 gelegter und langs einer endlichen Strecke sich 
gegenuberstehender E lek troden . 

Es sind Anordnungen bekarmt, bei denen in 
Abhangigkeit von den Sprechstromen die 
Stromstarke des durch den Film durchtretenden 

1o Stromes geandert wird und hierdurch Ton
aufzeichnungen hervorgerufen werden. Dieses 
Verfahren hat den achteil, dal3 es verh ii.ltnis
mal3ig unempfindlich ist , da grol3e Strom
anderungen zur Erzielung einer Aufzeichnung 

15 notwendig sind. 
Diese Nachteile werden gemal3 vorliegender 

Erfindung dadurch vermieden , da l3 einer der 
Elektroden ein Spannungsgefalle erteilt wird . 
Zweckmal3ig ist es, hierbei m der Weise zu 

20 verfahren, dal3 als eine Elektrode ein ent
sprechend ausgebildeter Widerstand client , durch 
den ein regelbarer konst anter Hilfsstrom durch
geschickt wird, so dal3 langs der Elektrodc 
ein Spannungsabfall entsteht. 

25 Hierbei konnen die Sprechstrome den Stram-
kreis zwischen den beiden Elektroden oder den 
das Spannungsgefalle in einer Elektrode hervor
rufenden Stromkreis beeinflussen. 

Die Aufzeichnung erfolgt zweckmal3igerweise 
30 derart, dal3 das stromempfindliche Band normal 

zur Richtung der aufzeichnenden Elektrode 
bewegt wird, oder derart , da l3 eine der Elektroden 

qucr zur Ablaufrichtung des stromempfindlichen 
Bandes umlauft , so dal3 auf diesem hinter
einander quer zur A blaufrichtung Aufzeichnungs- 35 

rei hen en t stehen . 
Die Zeichnung zeigt beispielsweisc n-

ordnungen zur Ausfuhrun g des Verfahrcns, 
und zwar zeigt : 

Fig. I einc Anordnung der Elektroden, 40 

F ig. 2 eine elektrische Schaltung zur Auf
zcichnung, 

Fig. 3, 4 und 5 erne Anordnung zur Ver
wendung des Verfahrens fiir Tonfilmaufzeich-
nungen. 45 

In Fig. I bewegt sich der stromempfind
liche Streifen I qucr zur Richtung der Elek
troden 2 und 3· Die Gegenelektrode 2 befindet 
sich hinter dem Streifen I und kann als breiterc 
F lache ausgebildet sein . Die als Schreiborgan so 
dienende Elektrode 3 dagegen ist in diesem 
F all schneidenformig so ausgebildet , da l3 die 
Schneidenrichtung praktisch senkrecht zur Be
wegung des treifens I verlauft . 

Wird durch die Elektrode 2, die in der ge- 55 

zeigten Ausfiihrungsform au Material von 
hohem Widerst and ausgebildet ist , in Richtung 
des Pfeiles 4 ein elektrischer Gleichstrom hin
durchgeschickt , o wird infolge des Ohmschen 
Spannungsabfalls in der Elektrode 2 die Span- 6o 

nung an verschiedenen Stellen verschieden ein , 
und zwar sinkt die Spannung der Elektrode 
stetig von links nach rechts, so dal3 zwischen 
den einzelnen Stellen der schneidenformigen 
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Elektrode 3 und der E lektrode 2 ver chiedene 
Spannung differenzen bestehcn. ~i an kann den 
Spannungsabfall in der Wei c regeln , da f3 in 
der Mitte der schneidenformigen E lektrode 3 

5 die pannungsdiffercnz ~ull ist . 
Die Rcgi tricrung ciner Spannung gcht dann 

beispiel weise folgendenna f3cn vor sich: 
Bei der Annahmc, daf3 die Spannung in der 

Elektrode 2 unter dem linkcn E nde 5 der 
1o Elektrodc 3 plus I OO Volt , unter dem rechten 

Ende 6 der E lektrode 3 minus I OO Volt betragt, 
wird bei proportionalem Spannungsabfall in der 
~Iitte 7 der Elektrode 2 keine Spanrmng auf
treten . \\'ird nun die zu regist ricrende Span-

15 nung z. B . an die schneidenformige E lektrode 3 
angelegt , so wird , sofern diese Spannung I OO Volt 
absolut nicht i.iberschreitet , stets fur einc be
stimmtc Stelle der schncidcnformigcn E lck
trodc folgender Zustand eintrctcn: 1 inks von 

zo cliescr Stelle wird fi.ir aile Stellen dcr schneiden
formigen Elektrode 3 die Spannung dcr gcgen
i.iberliegenden Stellen dcr E lektrodc 2 hohcr 
sein als ihre eigene Spannung und rechts von 
dieser Stelle wird fu r alle Stellen der schneiden-

25 formigen Elektrode 3 die Spannung der gegcn
i.ibcrliegenden Stelle der Elektrode 2 ticfer . ein 
als ihrc cigenc Spannung. Links von diesem 
Punkte der schneidenformigen Elektrode 3, wel
cher sich mit veranderlichcr Spannung natur-

3o lich verschiebt, wird daher die F olic unter der 
Schneide verfarbt bzw. geschwarzt , wahrend 
rechts von diesem Punkte das Pap ier untcr 
der Schneide unverandert bleibt. 

Verandert sich nun die Spannung, d ie an die 
35 Schneidc angelegt \vird, mit der Zeit , o erhalt 

man auf dem bewegten stromempfmdlichcn 
treifen ein Aufzeichnungsbild 8 (Fig. I ). 
In Fig . 2 i t das Schaltschema zur Ausfiihrung 

des Verfahrens gezeigt. }fit 9 ist hicr cine \1\.alze 
40 aus Silit oder einem anderen Material von 

hohem Widerstand, durch den entlang der E r
zeugenden des Zylinders ein elektrischcr Str om 
ftieBt, bezeichnet. Dieser wird dem Zylinder 9 
durch die Zufuhrungsringe I O und II von der 

45 Batteric I 2, die in der l\fitte geerdet ist , zu
gefiihrt . Die schneidenformige Elektrode 3 ist 
bei der gezeigten Anordnung in eine Reihe stift
fi:irmiger Elektroden 3 aufgelost . Auf dem Zy
linder 9 liegt die stromempfindliche Aufzeich-

5o nungsfl ache I und wird mi tt els der Zahne I4 
bei der Umdrehung des Zylinders 9 zwischen 
Zylinder 9 und Elektrode 3 fortbewegt. Der aus 
dcr Batterie I 2 tretende Gleichstrom wird, wie 
aus Fig. 2 ersichtlich , durch die Sprechwechsel-

55 strome mittels eines Transformators in an sich 
bekannter Weise moduliert , wahrend die Span
nung in der Elektrode 3 konstant bleibt. Bei 
Umdrehung der Walze 9 verschiebt sich infolge 
der veranderlichen Spannung innerhalb des 

6o Zylinders 9 entlang der Schneidelektrode 3 der 
Punkt, an dem die Spannung der Schneide mit 

der Spannung der darunterliegenden Walzc 9 
in Ubereinstimmung ist. }fan erhalt auf diese 
Wei e auf der stromempfindlichen Flache I ver
schiedcn lange Schwarzungsstrichc, deren E nd- 65 
punktc sich zu ciner Kurvc zusammcnsetzcn, 
aus der der zc itliche Spannungsverlauf aln u
lesen ist. 

Vorteilhaft laf3 t sich das V erfahren bei Ton
aufzeichnungen auf Tonftlmstreifen, die in quer 70 
zum ablaufenden Film verlaufenden Reihcn 
angeordnet sind, vornehmen. Hierbei client zur 
Aufzeichnung eine umlaufende Walze 9 (Fig. 5), 
die mit den schneidenformigen Elektroden I 6 
versehen ist. Die schneidenformigen Elek- 75 
troden r 6 streifen , wie aus Fig. 3 ersichtlich , 
senkrecht zur Ablaufrichtung des Streifens 17 
an diesem vorbci. Unter dem Streifen bcJindet 
sich die Gegcnelektrode r 8, durch die cin clek
trischer Gleichstrom als Hilfs trom zur Er- So 

zeugung cines Spannungsgefalles in der Schnei
denrichtung durchgeschickt wird. \Vic die 
F ig. 4 zeigt , konnen die Tonstrome i.iber Leitung 
19 dem zwischen den Elektroden I und I 6 
i.ibcrgehcnden Gleichstrom i.iberlagert wcrden, 85 
statt diese, der F ig. 2 entsprechend, dem clurch 
die E lektrode r8 fti ef3enden Gleichstrom. J c 
nach der augenblicklichen Spannung in der 
Schneide liegt der Endpunkt der Schwarzungcn 
an einer anderen Stelle, und man erhalt ein en go 

Schwarzungsverlauf, der schematisch durch die 
Aufzeichnungsreihen ~o angeordnet ist. 

Der st romempfindliche Streifen 17 selbst wird 
verhaltnisma l3ig Iangsam in der Pfcilrichtung 
fmibewegt . Die von den einzelnen Streifcn her- 95 
vorgerufenen Schwarzungsreihcn 20 kommen 
dann durch d ie langsame For tbewcgung des 
Streifens hintcreinanderzuliegen. 

P A TE N T A NS P R UCHE: 100 

r. Verfahren zum elektrochemischen Auf
zeichnen von Sprech tromen mittels zwcier 
beiderseits eines stromleitenden Bancles an
gelegter und langs einer cndlichen Strecke 105 

sich gegeni.iberstehender Elektroden, da
durch gekennzeichnet , da f3 einer der Elek
troden langs dieser Strecke ein Spannungs
gefalle erteilt wird . 

2 . Verfahrcn nach Anspruch r, dadurch 11o 

gekennzeichnet, da f3 als eine E lcktrode ein 
cntsprechcnd ausgebildeter Widerstand 
client , durch den ein regelbarer konstantcr 
Hilf . trom durchgeschickt wird, so da l3 
lings der Elektrode ein Spannungsabfall 115 

cntstcht. 
3· Verfahren nach Anspruch I, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Sprechstrome den 
Stromkreis zwischen den heiden E lektroden 
beeinflussen. 12o 

4· Verfah~cn nach Anspruch I , cladurch 
gekennzeichnet , daB die Sprechstromc den 
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das Spannungsgefalle in eincr Elcktrodc 
hcrvormfenclen Hilfsstromkreis beeinflussen. 

5. Vcrfahren nach An pmch I , dadurch 
gckennzeichnet , daf3 das stromempfmclliche 
Band normal zur Richtung der aufzeich
ncnclen Elektrodc bewegt wircl. 

3 

6. Verfahren nach Anspmch I , dadurch 
gekennzeichnet , daf3 eine der Elektroclen 
quer zur Ablaufrichtung des stromempfmd
lichen Bandes umlauft , so daf3 auf diesem t o 

hintereinancler quer zur Ablaufrichtung Auf
zeichnungsreihen entstehen. 

Hierzu 1 Blatt Zeichnungcn 

RF. RLI N'. GEDRUCKT TN DER llEICIISDRUCJ\~ R~: I 



Zu·der Patentschrift 600 162 
Kl. 42 g Gr. 1101 

1 10 

r 
ng.1 

ftg . .Z 

17 

I 

f 
I 

Fig.3 

g 

-


	mss32_b036_f05_001
	mss32_b036_f05_002
	mss32_b036_f05_003
	mss32_b036_f05_004
	mss32_b036_f05_005

