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Beim Gie!3en von gcschmolzenen Mctallen in 
Formen erfolgt die BefOrderung des fiiissigen Me
taUs in die Form unter dem Einftu!3 der Erd
schwere, oder es wird, wie • z. B. beim Spritz-

5 gu!3verfahren, ein erhohter Druck verwendet . 
Beim Spritzgul3verfahren wird das fiii ssige Me
tall in den Fallen, in welchen es sich um leicht 
schmelzende Legierungen handelt, zumeist mit 
Hilfe einer mechanischen V.orrichtung, etwa 

to eines sich in einem Zylinder bewegenden Kol
bens, in die Form hineingeprel3t . Dieses me
chanische Pre!3verfahren fiihrt beim Spritzen 
von hoher schmelzenden Metallen und Le
gierungen zu grol3en Schwierigkeiten, so dal3 

15 man in diesen Fallen das Spritzen zumeist mit 
Hilfe von Druckluft bewerkstelligt . J edoch 
sind auch bei Anwendung von Druckluft be
kanntlich betrachtliche Schwierigkeiten tech
nischer Art zu iiberwinden . 

zo Die vorliegende Erfindung gestattet es nun, 
unter Vermeidung von mechanischen Vorrich
tungen mit beweglichen Teilen oder der Anwen
dung vonDruckluft, das fiii ssige Me tall auf elektri
schem Wege in die Gul3form zu bringen und da-

25 bci im Bedarfsfalle jcden praktisch in Betracht 
kommenden Druck zu erzielen. Sie ermoglicht 
es auch, noch bei sehr l10hen Temperaturen und 
unter veranderlichem Druck zu spritzen. Die 
Bewegung des fiii ssigen Metalls und der ge-

3o gebenenfalls gewiinschte hohe Druck wird er
fmdungsgema!3 dadurch erzeugt, dal3 man 
elektrischen Strom durch das fiiissige Metall 
schickt unter gleichzeitigcr Einwirkung eincs 
Magnetfeldes auf das stromdurchftosscne Metall. 

Abb. I zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel der Er- 35 
findung im Schema gezeichnet, welches zur Er
lauterung des Grundgedankens der Erfindung 
dienen soil. I ist eine Fliissigkeitssaule des ge
schmolzenen Metalls, in welchc zwei Elektroden 2 
und 3 hineinragen, zwischen denen ein Strom 40 

quer durch die Metallsaule hindurch aufrecht
erhalten wird. Senkrecht zu den Stromlinien 
im Metall wird durch die Magnetpole 4 und 5 
ein Magnetfeld aufrechterhalten, welches auch 
zu der Fliissigkeitssaule senkrecht steht. Hier- 45 
durch cntsteht nun eine Kraftwirkung auf das 
fiiissige Metall, und zwar steht die Kraft jeweils 
senkrecht sowohl zu den Stromlinien wie auch 
zu den magnetischen Kraftlinien. I st die Po
laritat der Elektroden und des Magnetfeldes so 
so, wie dies in Abb. I gezeichnet ist, so entsteht 
in der Fliissigkeitssaule ein Druck nach unten. 

Abb. 2 zeigt ein anderes Ausfiihrungsbeispiel, 
im Schema gezeichnet . 6 ist der Eisenkem 
eines Transformators. 7 ist die Primarwick- 55 
lung des Transformators, welche an eine 
Wechsclstromquelle angeschlossen wird. Die 
Sekundarwicklung wird durch den Leiter 8 
gebildet , und sein Stromkreis wird durch die 
Saule fliissigen Metalls zwischen den beiden 6o 

Backen 9 und I O geschlossen. Das Magn~tfeld 

wird durch die Pole rr und I 2 eines Elektro
magneten erzeugt , dessen Kraftflul3 senkrecht 
zu den Backen 9 und IO gerichtet ist , in Abb. 2a 
also senkrecht auf der Zeichenebene zu denken 65 

ist, und welcher durch dieselbe Wechselspan
nungsquellc gespeist werden kann wie die 
Primarwicklung 7 des Transformators. Mall 
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wird dafiir sorgen, daB Sekundarstrom und 
Magnetfeld moglichst in Phase sind, damit sie 
beide gleichzeitig ihre Rich tung wechseln, so daB 
die Kraft, die auf das geschmolzene Metall 

5 wirkt, stets dieselbe Richtung hat und ein 
moglichst hoher mittlerer Druck erzielt wird. 

Wie Abb. 2 zeigt, kann die sekundare Wick
lung vollkommen innerhalb eines aus einem 
Isolator oder schlechtem Leiter bestehenden 

to GefaBes verlaufen und so angeordnet sein, daB 
sie trotzdem einen geschlossenen Eisenkern um
schlieBt. Auf diese Weise wird eine Durch
fiihrung von Elektroden durch die GefaBwand 
vermieden, was besonders dann von Vorteil 

•s ist, wenn das GefaB unter Vakuum steht oder 
gasdicht geschlossen sein soli. 

Abb. 3 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, bei 
welchem keine besonderen Elektroden verwendet 
werden, sondern bei welchem das geschmolzene 

2o Metall sich innerhalb einer Rohre befindet, 
deren Wand ein elektrischer Leiter ist, so daB 
der Strom durch die GefaBwand hindurch in 
das geschmolzene Metall eintreten kann. Abb.3b 
zeigt einen Querschnitt. I3 und I4 sind die 

25 Pole des Elektromagneten, IS ist der Quer
schnitt des Rohrs, in welchem sich das fliissige 
Metall befmdet. I6 und I7 sind die strom
fi.ihrenden Zuleitungen zu der Rohrwandung, 
welche angelOtet oder angeschweiBt sind. In 

3o Abb. 3a sieht man dasselbe in der Ansicht von 
vorn. Das Rohr IS ist abgebrochen, so daB oben 
und unten der Polschuh I3 sichtbar wird. Im 
Fall des Ausfi.ihrungsbeispiels nach Abb. 3 
flieBt ein Teil des Stroms durch die Rohrwand 

35 selbst von I8 zu I9, und nur ein Teil des Stroms 
durchflutet also das geschmolzene Metall. Urn 
cine moglichst hohe Stromdichte im Metall zu 
erzielen, wird man die H.ohrwand aus einem 
Material mit moglichst hohem elek trischem 

40 \Viderstand herstellen. 
Bei den Ausfiihrungsbeispielen I bis 3 liegen 

die Verhaltnisse so, daB, homogenes Magnet
feld und gleichformige Verteilung des elek
trischen Stroms vorausgesetzt, das- Linieninte-

45 gral der wirkenden Kraft entlang jeder inner
halb des fliissigen Metalls verlaufenden geschlos
senen Linie gleich ull ist. In diesem bemerkens
werten Fall hat das Kraftfeld ein Potential, 
und es entsteht iiberhaupt keine Stromung im 

so fliissigen Metall, falls man den AusfiuB durch 
die AusfluBoffnung verhindert. Der erzielte 
Druckunterschied zwischen zwei Punkten im 
fliissigen Metall ist dann gleich dem Linien
integral der Kraft zwischen diesen beiden 

55 Punkten, genommen entlang ciner beliebigen, 
im fliissigen Metall verlaufenden Linie. Da die 
Kraftwirkung auf das geschmolzene Metall der 
elektrischen Stromdichte und dem wirkenden 
Magnetfeld proportional ist, ist die Berechnung 

6o des crzielten Druckunterschiedes in diesem 
Faile sehr cinfach. Zum Beispiel ist im Fall des 

A usfiihrungsbeispiels nach Abb. 2 bei gegebener 
Stromdichte und gegebener magnetischer Feld
starke der erzielte Druckunterschied einfach der 
Lange der Fliissigkeitsstrecke zwischen den 65 

beiden Backen 9 und IO proportional. 
Bei anderen Ausfiihrungsbeispielen, die zum 

Teil aus praktischen Grunden den Ausfiihrungs
beispielen I bis 3 vorgezogen werden konnen, 
ist das Linienintegral der Kraft entlang ge- 7o 

schlossener Linien, welche innerhalb des fliissi
gen Metalls verlaufen, von Null verschieden. 
Bei diesen Ausfiihrungsbeispielen entsteht auch 
bei abgesperrter AusfluBoffnung eine Bewegung 
im geschmolzenen Metall, so daB man zur Be- 75 

stimmung des Druckunterschiedes zwischen 
zwei Punkten auch bei abgesperrter AusfluB
offnung nicht rein statisch vorgehen kann, 
sondern auch die Stromungsverhaltnisse und 
im bcsonderen die R eibungskrafte mit beriick- So 

sichtigen muB. 
Ein solches Ausfiihrungsbeispiel ist in Abb. 4 

dargestellt. Das geschmolzene Metall wird aus 
einem in der Abbildung nicht gezeichneten 
Behalter durch ein verzweigtes Rohr 20, welches 85 

man in Abb. 4b im Schnitte sieht, zur GuS
form gefiihrt. Der ZufluB aus dem Behalter 
kann etwa vom unteren Ende her erfolgen, 
wahrend der ZufluB zur GuBform dann auf der 
oberen Seite liegt. In diesem verzweigten Rohr go 

wird dann mit Hilfe des Eisenkerns 2I eines 
Transformators ein Strom induziert. In der 
Gegend des Verzweigungspunktes 22 ist das 
Rohr abgeflacht, um hier cine moglichst hohe 
Stromdichte zu erzielen. llier wirkt ein durch 95 

einen Elektromagneten 23 erzeugtes Magnet
feld auf das stromdurchfl.ossene Metall, so daB 
beim GieBen oder Spritzen cine Stromung bzw. 
ein Druck im Metall nach oben entsteht. 

Wird das Rohr etwa aus Stahl oder einem too 

anderen magnetischen Material hergestellt, so 
verlauft ein Teil der Kraftlinien in der Rohr
wand selbst, ohne das fliissige Metall zu durch
fluten. Es ist dann zweckma.Big, den Gesamt
fluB hoch zu wahlen, damit in der Rohrwand lOS 

cine Sattigung und entsprechend eine geringe 
Permeabilitat erzielt wird. Auch wird man 
moglichst ein Material mit geringer magnetischer 
Sattigung wahlen. 

Abb. 5 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, bei 110 

welchem der Strom in einem ringformigen Rohr 
24 transformatorisch erzeugt wird. An der ab
geflachten Stelle zwischen 26 und 27 wirkt ein 
Elektromagnet 25 auf das stromdurchfiossene 
Metall. Die Zufiihrung des fiiissigen Metalls 115 

erfolgt an der Stelle 26, wahrend die Abfiihrung 
zur GuBform bei 27 erfolgt. Das geschmolzene 
Metall wird zum Tcil durch den transformato
risch erzeugten Strom warm gehalten; auBer
dem konnen aber Teile der Rohrleitungen , in1 12o 

besonderen die AusfiuBoffnung, durch be
sondere Vorrichtungcn clektrisch erhitzt werden. 
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Dies ist durch die Drahtwindungen 28 und 29 

angedeutet. 
Bei den angefiihrten Ausfiihrungsbeispielcn 4 

und 5 kommt zwar die Fliissigkeitsmasse auch 

5 dann in Bewcgung, wenn ein Ausflul3 an der 

Miindung verhindert wird, wcil ja das Integral 

dcr wirkenden Kraft entlang ciner im fliissigen 

Metall verlaufendcn, geschlosscnen Linie nicht 

vcrschwindet; jcdoch ist diesc Fliissigkeitsbe-

lo wegung kcineswegs die Ursache des auftreten

dcn Drucks. Es konnten aber auch Ausfiihrungs

bcispiele angegebcn werden, bci welchen letz

tcres der Fall ist und bei dcnen der Druck etwa 

dadurch zustande kommt, dal3 das flii ssige Me-

15 tall unter der Wirkung des Magnetfeldes inner

halb eines feststehenden Gehauses in Rotations

bewegung gerat, wobei dann ein Druck in

folge der Zentrifugalkraft auftritt. Angesichts 

clcr groBen Rcibung, welche zwischen dem 

2o fiiissigen Metall und dem feststehenden Gchause 

dann entstehen wiirde, erschcinen A usfiihrungs
beispiele von diesem Typus wemg aussichts

rcich. 
Bei Verwendung von Wechselstrom muB daflir 

25 gesorgt werdcn, daB der Phasenun tcrschied 

zwischen dem Sekundarstrom im fiiissigen Me

tall und clem Magnetfeld, welches auf das Metall 
wirkt, nich t in cler N ahe von goo lieg t. Der 

Idealfall liegt vor, wenn Sekundarstrom und 

3o Magnetfelcl gleichzeitig ihr Vorzeichen andern. 

Dann andert namlich die auf das Metall wirkcnde 
Kraft iiberhaupt nicht ihr Vorzeichen, und 

der erzielte mittlere Druck im Metall hat den 

groBtmoglichcn Wert, wahrend er im Faile einer 

35 Phasen verschiebung von go o den Wert Null 

hatte. Man erreicht zumeist schon geniigend 

gi.instige Phasenbeziehungen dadurch , daB man 

die primare Wicklung des Transformators und 

die Wicklung des Magneten in Serien schaltet. 

40 Das Magnetfeld ist in Phase mit dem Primar
strom des Transformators und clamit auch an

genahert in Phase mit dem Sekundarstrom des 

Transformators, vorausgesetzt, daf3 der cos. q> 
des Transformators nicht allzusehr von I ab-

45 weicht. Falls Drehstrom zur Verfiigung steht, 

kann man die Wicklung des Transformators 

und des Magneten an verschieden verkettete 
oder an eineverkettete uncl eine Phasenspannung 

anlcgen und daclurch die gewiinschten Phascn-

so bezeichnungen erreichen. 
Bei den bisher angefiihrten Ausfiihrungsbei

spielen I bis 5 ware~t stets zwci getrennte Strom
kreise vorhanden. Der Strom, dcr durch das 

geschmolzene Metall geschickt wurde, war ver-

55 schieden von dem Strom, cler jenes Magnetfeld 
erzeugte, dessen Einwirkung auf das strom

durchfl.ossene Metall den Druck hervorbrachte. 
Es werden nun Ausfiihrungsbeispiele angegeben, 

bei welchen der Strom, der durch das gcschmol-

6o zene Metall geschickt wird, bereits ein solches 

Magnetfeld erzeugt, daB unter dessen Ein-

wirkung 1m stromdurchfl.ossenen Metall der 

~ewiin schte Druck entsteht. 
Ein einfaches Modell von dieser Art zeigt 

Abb. 6. Ein zylindrisches Rohr 30 ist mit dem 65 

geschmolzenen Metall angcfiillt. Durch clas 
darin befindliche gcschmolzcne Metall wird in 

dcr Richtung der Zylinderachsc Gleichstrom 

oder Wcchselstrom hindurchgeschickt. Dies 

kann mit Hilfe der Stromzuleitungen 3I und 70 

32 gcschehen, wobei dann dcr Strom durch die 
das Rohr rechts und links verschlieBenden 

Wande hinclurch m das geschmolzene Metall 
eintritt. Wird der Zylinderinhalt in der Achscn

richtung durch den elektrischen Strom homogen 75 

durchstromt, so entsteht ein Druckgefalle von 
der Peripherie nach der Rohrachse hin. Dieses 

Druckgefalle bewegt dann das geschmolzene 
Metall durch die AusfiuBoffnung hindurch zur 

GuBform. Die Nachlieferung des GieBmetalls So 

wird durch das Rohr 34 ans cinem grol3eren 

Behalter, etwa unter der Wirkung des Drucks 

der Atmospharc, erfolgen. 
Man kann diesen gegen die Mittellinie des 

Rohrs bin entstehenden Druck auffassen als 85 

die Wirkung des durch den Strom selbst er

zeugten Magnetfeldes auf das stromdurchflossene 
Metal! und kann ibn einfach aus der Strom

starke und dem Zylinderdurchmesser bekannten 

Gesetzen der Elektrodynamik entsprechend 90 

berechnen. 
Abb. 7 zcigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel 

dieser Art. 35 ist cin kurzes, flaches Rohr. 
Durch das darin befindliche geschmolzene Metall 

wird mit Hilfe der St romzuleitungen 36 und 37 95 

ein elektrischer Strom aufrechterhalten. Das 

Druckgefalle, welches dann entsteht, treibt das 

geschmolzene Metall von den periphcrischen 

Teilen 38 und 3g nach der Mittellinie hin, so daf3 
das Metall durch die AusfluBoffnung 40 zur GuB- 1oo 

form getrieben wird. Die Anordnung der Aus

fl.uBoffnungcn in der Mittcllinie ergibt sich aus 
der Tatsache, daB bei der symmetrischen An

ordnung nach Abb. 7 der hochste Druck in der 

Mittellinie entsteht. 105 

Abb. 8 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, welches 
dem in Abb. 7 dargestellten ahnlich ist. Durch 

die nicht symmetrische Anordnung eines Eisen

korpers 4I ist jedoch das Magnetfeld verandert, 
so daB sich, gleiche Stromstarke und Rohr- 11o 

dimensionen vorausgesetzt, ein wesentlich hohe-

rer Druck ergeben kann als beim vorigcn Aus
fiihrungsbcispiel. Bei dem Modell nach Abb. 8 

tritt der hochste Druck nicht in der Mittellinie 

auf. Darum ist auch die Zufiihrung 42 zur 115 

GuBform Abb. 7 gegeni.iber entsprechend ver

schobcn angebracht. 
Wird \Vechselstrom verwendet, so wird man 

keinen massiven Eisenkorper benutzen, sondern 
einen Eisenkorper aus Lamellen. Die Lamcllen 12o 

werdcn so angeordnet, daB die magnetischen 

Kraftlinien moglichst nicht durch die volle 
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Flache der Bleche geschlossen werden. Im 
Fall eines Ausfiihrungsbeispiels nach Abb. 8 
wiirden z. B. die Lamellen gerade so liegen, 
daB sich die Bleche in Abb. 8a verdecken. Die 

5 Bleche werden voneinander am besten mit 
Glimmer oder Asbestpapier isoliert. 

Bei sehr hoher Temperatur laJ3t sich keine 
sehr hohe magnetische Sattigung mehr bei Eisen 
erzielen. Ersetzt man jedoch das Eisen durch 

10 Kobalt oder Kobaltlegierungen, deren Um
wandlungspunkt wesentlich hoher liegt als der 
Umwandlungspunkt des Eisens, so kann man 
auch beim GieJ3en von Messing in der hier ge
schilderten Weise eine wesen tliche Verstarkung 

15 des Magnetfeldes erzielen. 
Abb. 9 zeigt ein wei teres Ausfiihrungsbeispiel. 

Abb. 9a ist ein Schnitt durch den Apparat, in 
welchem der Druck im geschmolzenen Metall 
erzeugt wird. Der Eintritt des geschmolzenen 

2o Metalls erfolgt durch das Rohr 43 und der Aus
fluJ3 zur Guf3form durch das Rohr 44· Da
zwischen fiieJ3t das Metall in einem Spalt in 
einer eingefiigten Scheibe 45· Die Scheibe 45 
besteht a us einem ferromagnetischen Material mit 

2 5 hohem magnetischen Sattigungswert. Abb. 9 b 
zeigt einen Schnitt durch die Scheibe 45, aus 
welchem die Form des genannten Spaltes er
sichtlich ist. Der elektrische Strom tritt durch 
die ebene Gefaf3wand 48 bzw. 49 in das ge-

30 schmolzene Me tall ein . Die Stromzufiihrung 
zu der GefaJ3wand erfolgt durch die Kupfer
leiter 46 bzw. 47· Um zu vermeiden, daB 
zwischen den beiden als Elektroden wirkenden 
GefaBwanden ein groBer Teil der Stromlinien 

35 sich durch die Scheibe 45 schlieJ3t, ist die letz
tere von den genannten GefaBwanden 48 und 
49 durch einc zwischengelegtc Schicht, etwa 
Glimmer oder Asbestpapier, isoliert ; dies ist 
durch die Zwischenraume 52 bzw. 53 ange-

4o deutet. Um zu vermeiden, daB ein wcsentlicher 
T eil der S tromlinien zwischen den beiden Kupfer
zufiihrungen 46 und 47 sich durch die GefaB
wandung selbst schlieBt, sind jene Teile der 
Gefaf3wand, welche als Elektroden im geschmol-

45 zenen Metall wirksam sein sollen, durch tiefe 
Spalte 50 und 5I getrennt. Indem man diese 
Spalte mit einer geeigneten fcuerfesten Substanz 
vollfiillt, verhiitet man da Eindringcn der 
Schmelze in dieselben. 

so Wird nun zwischen den heiden Kupferleitern 
46 und 47 cine Spannung aufrechtcrhalten, 
so fli cf3t der Strom im wesentlichen nur durch 
das gcschmolzene Me tall im Spalte der Schcibc45. 
Die durch den Strom erzcugtcn magnetischen 

55 Kraftlinien, w lcbc in der Scheibe 45 verlauf:cn, 
schlief3en sich durch den Spalt nnd crzcugen 
dort ein starkcs Magnct.fcld. Infolge dcr Ein
wirkung dieses Magn tfeldes auf das slromdurch
llossene Metall cntst •ht ein Dru kgcfalle cnt-

6o lang des Spallcs, welches die Schmclzc zur 
Miindnng dC''i Rohrc; 44 treibl. 

Man wird am besten die beiden .Kupferzu
fiihrungen 46 und 47 zu einer aus einer einzigen 
Windung bestehenden Sekundarwicklung cines 
Transformators erganzen, welche man gegen 6s 
den Eisenkern uncl die Primarwicklung des 
Transformators mit Chamotte oder Asbest gegen 
Warmeiibergang isoliert. 

Man kann auch dadurch ein verstarktes 
Magnetfeld und en tsprechend eine erhoh te Druck- 70 
wirkung erzielcn , daB man die stromfiihrenden 
Kupferleiter in der unmittelbaren Nachbar
schaft der stromdurchfiossenen Schmelze einige 
Male bin und her fiihrt, etwa so, daB eine Spule 
entsteht, in deren Mitte sich die stromdurch- 75 
fiossene Schmelze befmdet, wobei dann die 
Spule und das geschmolzene Metall von dem
selben Strom durchfiossen werden. 

Bei den Ausfiihrungsbeispielen 6 bis 9 laBt sich 
durch Kommutieren des Stroms keine Um- So 
kehrung des Drucks erzielen, da sich alsdann 
auch die Rich tung des Magnetfeldes von selbst 
umkehrt. Doch kann man durch Veranderung 
der Stromstarke den Druck variieren und so 
das Spritzen unter verandcrlichem Druck vor- 8;, 
nehmen. 

Falls zwei Stromkreise vorhanden sind, wie 
etwa in den Ausfiihrungsbeispielen Ibis 5, da1m 
kann man dadurch, daB man nur das Magnet
feld oder nur den Strom im geschmolzenen yo 
Me tall umkehrt, das A usflief3en der Schmelze 
ebenso verhindern wie mit einem mechanischen 
Absperrventil. In diesen Fallen kann auch beim 
Fehlen jeglicher mechanischen Absperrventile 
das an die GuBform anstoBendc Mundstiick 95 
tiefer liegen als dcr Fli.issigkeilsstand der 
Schmelze im Vorratsbehalter. Auch kann man, 
wenn man die Form cvakuiert, das Ansaugcn 
der Schmelze verhindern . 

100 

1-' ATE NT 1\ N S I' R ii C LJ E : 

r. Verfahren zum GieBen von Metallen 
in Formen unter Anwendung elcktrischer 
Strome, dadurch gekennzeichnet, daf3 nntcr 105 

gleichzeitiger Einwirkung elektrischer Strome 
durch Erzeugung von Magnctfcldern auf 
das stromdurchfiossene Metal! cin Druck 
ausgeiibt wird, welcher das Metal! zur GuB-
form treibt. 110 

z. Verfahren nach Anspruch I, dadurch 
gekennzcichnet , daB zur Verstarkung der 
Wirkung des magnetischen Feldes in dcr 
Nahe des stromdurchflossencn Metalls fcrro
magnctischc Korper angeordnet werden, 115 
zwcckmaBig innerhalb der das gcschmolzene 
Me tall u mgcbcnden GefaBwanclc. 

3· Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gc
kcnnzcichnct, daf3 als fcrromagnctische Masse 
Kobalt oder Kobaltlegierungcn v rwcndd 120 

wcrdcn. 
4· V crfahrcn nach An. prnch I bis j, da-
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durch gekennzeichnet, daB als Elektrode 
eine das geschmolzene Metall umgebende 
Gefal3wandung verwendet wird, welche aus 
einem elektrisch leitenden Material herge
stellt i t. 

5· Verfahren nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB jener Teil der Gefal3-
wandung, an welchem der Strom in das 

5 

geschmolzene Metall eintreten soli, von dem 
i.ibrigen Teil der Wandung durch einen 1o 

palt getrennt ist. 
6. Verfahren nach Anspruch r bis 3, da

durch gekennzeichnet, daB die Schmelze 
-elbst einen geschlossenen Sekundarkreis 
bildet, in welchem ein Strom transforma- 15 

torisch induziert wird. 

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen 
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